Z P D A LA PRZYLACZKA INSTALACYJNA GWINTOWANA Z LACZNIKIEM [ MP1 - 01

DO SPAWANIA PN 320

ZAKEAD PRODUKCJI DOSWIADCZALNEJ AUTOMATYKI 1 2 2009

MP1-01 PRZYLACZKA
Wykonanie:
01 02
KOD|  WYKONANIE
4(')29’? M 01 |Z uszczelnieniem ptaskim
M= 02 |Do uszczelnienia sznurowego
'y Uszc;elka .
:v X , Polonit :i | | |
] ] KOD MATERIAL
2_ | .l\ SW30 | .I N SwW24 EN PN
$ | ? | 01 |P245GH 20
; SW27 SW27 02 [13CrMo4-5 15HM
| | 03 [X6CrNiTi18-10 | 1H18N9T
Y | )4 | 04 wg. zam.
tacznik: | Jé .. O GWINT
KODI—— 77| |[KOD| ¢ LACZNIKA
01 [M20x15 | 01 12x2
02 [G1/2 02 14x3
PRZYLACZKA SEUZY DO WYKONYWANIA 03 [G3/8” 13 [| 03 16x2
POtACZEN RUREK IMPULSOWYCH 04 | wg. zam. 04 | wg. zam.
Z KROCCAMI PRZETWORNIKOW | INNEJ
APARATURY KONTROLNO-POMIAROWE.J
v v v v v
[ mP1-01- [ 01 [02 |02 | | 02 |PRZYKLAD ZAM.
Z P D A LA PRZYLACZKA INSTALACYJNA Z GWINTEM NPT MP1 - 03
I LACZNIKIEM DO SPAWANIA PN 320
ZAKLAD PRODUKCJI DOSWIADCZALNEJ AUTOMATYKI 1 2 ) 2 0 0 9
MP1- 03 PRZYLACZKA
NP
MATERIAL
KOD
1 : TN EN PN
- 01 [P245GH 20
DEBEN Swoa 02 |13CrMo4-5  |15HM
$ | 03 | X6CrNiTi18-10 | 1H18N9T
| 04 wg. zam.
| SW27
‘ PRZYLACZE [wym
Y KOD A Y
NPT L
tacznik: 01 1/2” 20
02 1/4” 16
03 1/8” 12
04 wg. zam.
PRZYLACZKA StUZY DO WYKONYWANIA KOD| ¢ LACZNIKA
POLACZEN RUREK IMPULSOWYCH 01 12x2
Z KROCCAMI PRZETWORNIKOW | INNEJ 02 14 %3
APARATURY KONTROLNO-POMIAROWE.J
03 16 x 2
04 | wg. zam.

A 4
MP1-03- | 02 | 02 | 02 |PRZYKLAD ZAM.

ZAKLAD PRODUKCJI DOSWIADCZALNEJ AUTOMATYKI Sp. z 0. 0., 63 - 400 Ostréow Wikp. , ul. Wysocka 46 LA/
tel./fax (062) 736-11-43, tel./fax (062) 737-47-81, www.zpda.com.pl, e-mail: zpda@zpda.com.pl :




Z P D A LA PRZYLACZKA MANOMETRYCZNA MP1 - 04
Z EACZNIKIEM GWINTOWANYM

ZAKEAD PRODUKCJI DOSWIADCZALNEJ AUTOMATYKI PN 320 12_2009
MP1- 04 PRZYLACZKA
KOD MATERIAL
) EN PN
»M1 01 |P245GH 20
02 |13CrMo4-5 15HM
n 03 | X6CrNiTi18-10 | 1H18N9T
© Sw27 [ | 04 wg. zam.
(o]
© (T GWINT
i : SW24 KOD .
9 | ,,M1
Y v : 01| M20x15
,M2" 02| G1/2”
03 wg. zam.
GWINT
KOD
,,M2” L1
PRZYLACZKA SEUZY DO WYKONYWANIA 01] M20x15 |20
POLACZEN APARATURY KONTROLNO-POMIAROWEJ 02| G3mB” 10
Z INSTALACJA CISNIENIOWA 03| a2 12
04 wg. zam.
A4 A A4
[ MP1-04- [02] 02 [02 | PRzYKLAD ZAM.
LA PRZYLACZKA MANOMETRYCZNA MP1 - 05
Z P DA Z LACZNIKIEM DO SPAWANIA
ZAREAD PRODURG T DOSIADCEANE S sTomATY PN 320 12.2009
MP1- 05 PRZYLACZKA
»M” Nakretka rzymska
i .
KOD MATERIAL
EN PN
01 |P245GH 20
- 02 |13CrMo4-5 15HM
T | 03 | X6CrNiTi18-10 | 1H18N9T
| 04 wg. zam.
| Sw27
v | GWINT
KOD
,M”
tacznik: d.... 01| M20x1,5
02| G127
03 wg. zam.
PRZYLACZKA SEUZY DO WYKONYWANIA KOD| ¢ tACZNIKA
POLACZEN APARATURY KONTROLNO-POMIAROWEJ 01 12x1,5
Z INSTALACJA CISNIENIOWA 02 14x3
03 16 x 2
04 | wg. zam.

y A 4 A y
PRZYKLAD ZAM.[ MP1-05- [ 02 ] 02 | 02 |

ZAKLAD PRODUKCJI DOSWIADCZALNEJ AUTOMATYKI Sp. z 0. 0., 63 - 400 Ostréw WIikp. , ul. Wysocka 46
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Z P DA | A PRzvtACZE WSPORNIKOWE ZAWORU MANOMETROWEGO | MP1 - 06
PN 320
ZAKEAD PRODUKCJI DOSWIADCZALNEJ AUTOMATYKI 1 2 i 2 0 0 g
MP1- 06 PRZYLACZE
Wykonanie:
Wspornik KOD WYKONANIE
01 tacznik mocujacy
mocujac L. i j
— zawc’:#a‘ e ] N\ T et 1 01 | tacznik mocujacy
02 | tacznik instalacyjny
03 tacznik mocujacy 01
+ Lacznik instalacyjny 02
KOD MATERIAL
EN PN
01 |P245GH 20
02 |13CrMo4-5 15HM
tacznik 03 | X6CrNiTi18-10 | TH18N9T
02 instalacyjny
—  znakretkg 04 wg. zam.
typu C
GWINT
KOD
© M7
01 M20x 1,5
02| GH1/27
Wyciecie we
wsporniku 03 wg. zam.

v v v v
[ MP1-06- [02] 02 | 02 | PRZYKLAD ZAM.

Z P DA LA PRZYLACZA PROCESOWE ZE ZtACZAMI MP1 - 07
SAMOZACISKOWYMI KQH NA WAZ PE
ZAKLAD PRODUKCJI DOSWIADCZALNEJ AUTOMATYKI PN 6 12_2009
GWINT WEWN. GWINT ZEWN. DO PRZYSPAWANIA| MP1-07 | PRZYLACZE PROCESOWE ZE ZtACZEM KQH
01 02 03 —
o KOD| PRZYtACZE PROCESOWE
- 01 |kacznik prosty z gwintem wewn.
N Uszczelka “M.. } 02 |tacznik prosty z gwintem zewn.
“ 03 [Do przyspawania
Y — 1 04 |Tréjnik z gwintem wewn.
| 05 |Ztaczka samozaciskowa KQH- ,G 3/8”
sw-24 p | | SW-24 & sw-24. 06 |Ztaczka samozaciskowa KQH- .G 1/2”
o o
- F W3 = ¢ kop| PO WEZA koDl PRZYLACZE
SW-21 ‘{ 7z % PE ¢ [mm] “\M ,,D’[mm]
01] 6x1 01 | M20x1,5
s_ g_ s 02| 8x1,25 .
0. | 0... | ... 03 | 1/2" NPT
-~ || [
ZEACZA SAMOZACISK. DO WEZA PE: 04 | 1/4" NPT
05 14 x 2
) ¢ 6x 1 o8x1 | | 2 d ¢
TROJNIK Z GWINTEM WEW. 610 x 1 06 0162
04 05 06 07 wg. zam.
b... . Teflon N —
SW21 Gz, Juszcz. MATERIAL
— G 3/8” KOD
= EN PN
- ! To]
3 ~} - 01 |P245GH 20
o = &
o | ~ ] r 9 : 3 02 |X6CrNiTi18-10 | 1H18N9T
_\_'L—/_ | 2 D ! %‘ ! 03 wg. zam.
— d... o... y v v v v
~80 SW-15/l+—  SW-21 L——I [MP1-07-T 02 ] 02 | 02 | 02 | PRZYKLAD ZAM.

ZAKLAD PRODUKCJI DOSWIADCZALNEJ AUTOMATYKI Sp. z 0. 0., 63 - 400 Ostréow Wikp. , ul. Wysocka 46
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Z P D A LA KONCOWKI DO WEZA MP1 - 08
PN 16
ZAKEAD PRODUKCJI DOSWIADCZALNEJ AUTOMATYKI 1 2 i 2 0 0 g
MP1-08 KONCOWKI DO WEZA
RODZAJ KONCOWKI: .
KOD| RODZAJ KONCOWKI
KULISTA PLASKA DO SPAWANIA
01 02 03 01 | Kulista
16,7 ow+3 02 | Ptaska
-] |
, 018 , 03 | Do spawania
T /A—
| . | 04 | Z gwintem wewnetrznym
— 34‘1)_14 _,l ﬂ : 05 | Z gwintem zewnetrznym
S | Inllf
| < : Q | | | ” DO WEZA PCV
| g i SN KOD|GWINT ,M”| [KOD ¢wevan. o
I : o 00 | bez gwintu 01 6
| ! 1 | 1
i \? —] :E | 01 |M20x1,5 02 8
i 3 ; i 02 |G 1/2” 03 10
bw w NLINY 03 [G 3 04| 12
GWINT WEWN.  GWINT ZEWN. P 04 | wg. zam. 05 | wg.zam.
04 05 N
SW-24, M., SR
: : R MATERIAL
| < . KOD
: N waz PCV EN PN
— n
- ¢ wewn. 01 |P245GH 20
¥ : SW-24 02 [X6CrNiTi18-10 | 1H18N9T
| | 03 wg. zam.
Bl
A A
PRZYKLAD ZAM. [ MP1-08- J 02 | 02 | 02 | 02 |
lLA ODPOWIETRZNIK ZERUJACY PRZETWORNIK MP1 - 09
Z P DA DO ZAWOROW KULOWYCH
SAKEAD PROBURG BOSHIABEZALNE, AUTONAT VR PN 63 12.2009
Wykonanie: 01 02 MP1- 09 ODPOWIETRZNIK
Nakretka
manometryczna
KOD WYKONANIE
) 01 | Do nakretki manometr.
M20 x 1,5 Lewy Gz, 02 | Do ztagcza samozacisk. KQH ¢8, $10
= l 03 [ wg. zam.
! sw-24_t | |
I —L o
& KOD MATERIAL
EN PN
01 |P245GH 20
' 02 | X6CrNiTi18-10 | TH18N9T
G 3/8” 03 wg. zam.
Zawor kulowy

A y y
MP1-09- [ 02 | 02 | PRzYKLAD ZAM.

lLA/4
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Z P D A LA EACZNIK REDUKCYJNY INSTALACJI D/d MP1 - 11
PN 320
ZAKEAD PRODUKCJI DOSWIADCZALNEJ AUTOMATYKI 1 2 i 2 0 0 g
MP1- 11 EACZNIK REDUKCYJNY
K N KOD MATERIAL
T X EN PN
olal | J__ _______ ;TU 01 |P245GH 20
‘I 02 |13CrMo4-5 15HM
. 4 03 [10CrM09-10  |10H2M
v 04 |[14MoV63 | 13HMF
50 > 05 | XBCrNiTi18-10 | 1H18N9T
06 wg. zam.
WYMIARY
KOD
D/D1 kop| WYMIARY
MPa 4 ZAKRES STOSOWANIA 01 [$25/¢17 d/d1
40 ! 02 [924/017 01 | 616/¢10
0Tl TG 03 |922/¢17 02 (0147410
20 ,"‘;): 04 [¢187/¢10 03 [¢14/¢8
B 3 - 05 [p16/¢10 04 |912/¢8
!
o 4-T {213 06 | wg. zam. 05 | wg. zam.
T T T »
0 100 200|300 400 500 600 °C
250 °C
Dla mediéw zracych

y y y A
[ MP1-11- | 02 | 02 | 02 | PRZYKLAD ZAM.

Z PDA LA TROJINIK INSTALACYJNY DO SPAWANIA MP1 - 12
ZAKLAD PRODUKCJI DOSWIADCZALNEJ AUTOMATYKI P N 32 0 1 2 . 2 0 0 9
MP1- 12 TROJINIK INSTALACYJINY
Bl 35
MATERIAL
i KOD
EN PN
| 01 [P245GH 20
02 [13crMo4-5  [15HM
R LK c 03 [10crMo9-10  [10H2M
| 04 [14Move-3  |13HMF
| 05 |X6CINiTi18-10 | 1H18NOT
| . 06 wg. zam.
) 4 A
d1
d
< . WYMIARY ,,B" WYMIARY ,,C”
kop | WYMIARY.A'H | op KOD
MPa 4 did1 d/d1 d/d1
4o | ZENRES STOSOWANIA 01 [$10/06 01 |010/06 01 |010/06
== 2 02 [014/08 02 |614/¢8 02 (614708
e s N 03 | ¢14/¢10 03 [¢14/¢10 03 | ¢14/¢10
- N\
20 S S 04 |16/ 10 04 [0167/¢10 04 | 0167910
10 N 05 [¢21,3/¢14 05 | 621,370 14 05 | 621,370 14
0 it I B ] S 06 | 625/¢17 06 | 0257917 06 |025/017
0 100 200 235(3)000400 500 600 °C 07 wg. zam. 07 wg. zam. 07 wg. zam.
Dla mediéw zracych |

y y A y
[ MP1-12- | 02| 02 [ 02 | 02 | PRZYKLAD ZAM.

ZAKLAD PRODUKCJI DOSWIADCZALNEJ AUTOMATYKI Sp. z 0. 0., 63 - 400 Ostréw WIikp. , ul. Wysocka 46
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Z P DA II.LB ODPOWIETRZNIK KOMOR PRZETWORNIKOW 1/4” NPT

ZAK£AD PRODUKCJI DOSWIADCZALNEJ AUTOMATYKI

MP2 - 01

12.2009

12,5
~35

1/4” NPT
—————————

ODPOWIETRZNIK SEUZY DO WYKONYWANIA
ODPOWIETRZENIA KOMOR POMIAROWYCH
PRZETWORNIKOW | INSTALACJI

MP2-01

ODPOWIETRZNIK KOMOR

v

KOD

MATERIAL

EN

PN

01

13CrMo4-5

15HM

02

X6CrNiTi18-10

1H18NOT

MP2-01-

A
[ 02 | PRZYKLAD ZAM.

Z P DA LB KOREK ZASLEPIAJACY KOMORY PRZETWORNIKOW 1/4” NpT| MP2-02
SRERD PrTIRT oBReA e STy 12.2009
MP2-02 KOREK ZASLEPIAJACY
(T I oD MATERIAL
| < EN PN
: b | g 01 [13CrMo4-5  [15HM
! v 02 [X6CrNiTi18-10 | 1H18NOT
o A 03 wg. zam.
1/4” NPT
-——————————
v A
MP2-02- | 02 | PRZYKLAD ZAM.

KOREK ZASLEPIAJACY StUZY DO
ZAMKNIECIA KOMOR POMIAROWYCH
PRZETWORNIKOW | INSTALACJI

ILBA ZAKLAD PRODUKCJI DOSWIADCZALNEJ AUTOMATYKI Sp. z 0. 0., 63 - 400 Ostréow Wikp. , ul. Wysocka 46
. tel./fax (062) 736-11-43, tel./fax (062) 737-47-81, www.zpda.com.pl, e-mail: zpda@zpda.com.pl




ZPDA

ZAK£AD PRODUKCJI DOSWIADCZALNEJ AUTOMATYKI

lI.LB SRUBA 7/16”- 20UNF MOCOWANIA ZAWOROW ZD-MEZ-...
| NAKLADEK TYPU MP2-04 DO PRZETWORNIKOW
H&B, EMERSONA | INNYCH

MP2 - 03

12.2009

MP2-03

SRUBA 7/16” - 20 UNF

A

i

<B . o

LIS

A 5|2

- - 8§z
©o| 0O

|2

~| 2

Sruba umozliwia mocowanie zaworéw typu MEZ-...

KOD MATERIAL

EN PN

01 [13CrMo4-5 15HM

02 [X6CrNiTi18-10 | 1H18N9T

03 wg. zam.
KOD WYMIAR

A B

01 16 16

02 50 25

03 60 25

04 80 25
05 wg. zam.

A 4
MP2-03- [ 02 | 02 | PRZYKLAD ZAM.

i naktadek do przetwornikow H&B, ROSEMOUNT

i innych.

ZPDA

ZAKEAD PRODUKCJI DOSWIADCZALNEJ AUTOMATYKI

1I.B NAKLADKA POLACZENIOWA RUREK IMPULSOWYCH
DO PRZETWORNIKOW H&B, EMERSON | INNYCH

MP2 - 04

12.2009

Wykonanie:

Naktadka stuzy do taczenia
zaworu i przetwornikow za
pomoca rurek impulsowych

MP2-04

NAKLADKA POLACZENIOWA

M12

ol ®
< i <o
<+| ©

/' A

Q ............... I
\ g, 4 Y

o

30 b

A4

A

MATERIAL

KOD

EN PN

01

13CrMo4-5 15HM

02

X6CrNiTi18-10 [ 1H18NOT

03

wg. zam.

KOD| WYKONANIE

01 | M12

02 | $12,1; przelot

WYMIAR

KOD
A

01 [ M20x1,5

02 |R1/2

03 [ 1/2”-14NPT/StB1/2”

04 | ¢14 bez gwintu

05 | wg. zam.

A v A4
MP2-04- | 02 [ 02 02

| PRZYKEAD ZAM.

ZAKLAD PRODUKCJI DOSWIADCZALNEJ AUTOMATYKI Sp. z 0. 0., 63 - 400 Ostréow WIikp. , ul. Wysocka 46
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ZPDA

ZAK£AD PRODUKCJI DOSWIADCZALNEJ AUTOMATYKI

LB USZCZELKA LACZACA ZBLOCZE ZAWOROW

ZD-MEZ-10,-11,-14

MP2 - 05

Z PRZETWORNIKIEM LUB JEGO NAKLADKA

12.2009

-02

025

MP2-05 |[USZCZELKA ZBLOCZY ZAWOROW
MATERIAL
KOD
EN PN
! \ 4 01 |- PTFE
~ 02 wg. zam.

+01

$17,8°

A

3’5¢01 .

v

A
MP2-05- | 02 | PRZYKLAD ZAM.

ZAKEAD PRODUKCJI DOSWIADCZALNEJ AUTOMATYKI|

Z P DA LB USZCZELKA DO ZtACZ MANOMETROWYCH M20

MP2 - 06-01
MP2 - 06-02

12.2009

06,5

017,5

1,5

$20,2

$24,3

MP2-06-01 | USZCZELKA DO ZtACZ MANOMETR. M20

MATERIAL
EN PN
01 |- FA-CARBO
02 |- PTFE

03 wg. zam.

KOD

v
MP2-06-01-| 02 | PRZYKLAD ZAM.

MP2-06-02 |[USZCZELKA DO PRZYLACZKI KOMPL. MP1-01-X-01

MATERIAL
EN PN

01 | X6CrNiTi18-10 | 1TH18N9T
02 wg. zam.

KOD

y
MP2-06-02- | 02 | PRZYKLAD ZAM.

ILB/3 ZAKLAD PRODUKCJI DOSWIADCZALNEJ AUTOMATYKI Sp. z 0. 0., 63 - 400 Ostréow WIikp. , ul. Wysocka 46
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Z P D A LB OBEJMA KOMPLETNA DO MOCOWANIA MP2 - 07
PRZETWORNIKOW NA RURZE

ZAKEAD PRODUKCJI DOSWIADCZALNEJ AUTOMATYKI 1 2 . 2 0 0 9

MP2-07 OBEJMA
KOD MATERIAL
EN PN
01 |- A10+08XIl
02 |X6CrNiTi18-10 | TH18NOT
Obejma kompletna umozliwia mocowanie
przetwornikéw na rurze 2”. v

MP2-07- | 02 | PRZYKLAD ZAM.

Z P D A I.LB WSPORNIK KOMPLETNY DO MOCOWANIA MP2 - 08

PRZETWORNIKOW NA SCIANIE

ZAKLAD PRODUKCJI DOSWIADCZALNEJ AUTOMATYKI 1 2 X 2 0 0 9

MP2-08 WSPORNIK
375
KOD MATERIAL
: p EN PN
_ ) 01 |- 08X Il G
- : H 02 | X6CrNiTi18-10 | TH18NOT
| | ¢9’5 :
Wspornik kompletny umozliwia zamocowanie A4

przetwornikéw AMD H&B lub innych do $ciany
lub rury 2". Do mocowania narurze zamowic

dodatkowo obejme kompletng nr rys. MP2-07

MP2-08- | 02 | PRZYKLAD ZAM.

ZAKLAD PRODUKCJI DOSWIADCZALNEJ AUTOMATYKI Sp. z 0. 0., 63 - 400 Ostréow WIikp. , ul. Wysocka 46 I.B/4
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ZPDA LB WSPORNIK KOMPLETNY DO MOCOWANIA MP2 - 09
PRZETWORNIKOW NA SCIANIE
ZAKLAD PRODUKCJI DOSWIADCZALNEJ AUTOMATYKI 1 2 i 2 0 0 g
MP2-09 WSPORNIK
54
—— KOD MATERIAL
EN PN
i - - o1 |- 08X 11 G
02 | X6CrNiTi18-10 | 1H18N9T

Wspornik kompletny umozliwia zamocowanie
przetwornikéw ARK H&B lubinnych do $ciany

12
©

|

1

72

72

A4 A
lub rury 2". Do mocowania na rurze zamowic MP2-09- [ 02 | PRZYKLAD ZAM.

dodatkowo obejme kompletng nr rys. MP2-07

11.B/5
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