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III.A PRZY£¥CZKA INSTALACYJNA Z GWINTEM NPT
I £¥CZNIKIEM DO SPAWANIA PN 320

MP1 - 01

KOD KOD
GWINT
,,M’’

MP1-01

MP1-01-

PRZY£¥CZKA

01 01

03 03

04 wg. zam. 04 wg. zam.

02 02 02

02 02

M20 x 1,5 12 x 2

14 x 3

16 x 2

G 1/2’’

G 3/8’’

PRZYK£AD ZAM.

~
7
0

L1

17

13

12.2009

PRZY£¥CZKA

02 02 PRZYK£AD ZAM.MP1-03-

MP1- 03

III.A PRZY£¥CZKA INSTALACYJNA GWINTOWANA Z £¥CZNIKIEM
DO SPAWANIA PN 320

MP1 - 03

KOD
PRZY£¥CZE

01 1/2’’

1/4’’02

03 1/8’’

04 wg. zam.

SW24

f ...

SW27

NPT

~
7
6

wym.

20

16

12

L

L

NPT

KOD

01

03

04 wg. zam.

02

12 x 2

14 x 3

16 x 2

02

f ......

L
1

SW27

SW30

~
7
0

,,M’’

2
,5

29,8f

Uszczelka
Polonit

01
Wykonanie:

02
KOD WYKONANIE

01 Z uszczelnieniem p³askim

Do uszczelnienia sznurowego02

01

,,M’’

£¹cznik:

£¹cznik:

£¥CZNIKA

£¥CZNIKA

III.A/1

KOD

01

02

03

04

MATERIA£

13CrMo4-5 15HM

P245GH 20

EN PN

wg. zam.

X6CrNiTi18-10 1H18N9T

KOD

01

02

03

04

MATERIA£

13CrMo4-5 15HM

P245GH 20

EN PN

wg. zam.

X6CrNiTi18-10 1H18N9T

PRZY£¥CZKA S£U¯Y DO WYKONYWANIA
PO£¥CZEÑ RUREK IMPULSOWYCH
Z KRÓÆCAMI PRZETWORNIKÓW I INNEJ
APARATURY KONTROLNO-POMIAROWEJ

PRZY£¥CZKA S£U¯Y DO WYKONYWANIA
PO£¥CZEÑ RUREK IMPULSOWYCH
Z KRÓÆCAMI PRZETWORNIKÓW I INNEJ
APARATURY KONTROLNO-POMIAROWEJ

ZPDAZPDA
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ZPDAZPDA
ZAK£AD PRODUKCJI DOŒWIADCZALNEJ AUTOMATYKI
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PRZY£¥CZKA

02 02 02 PRZYK£AD ZAM.MP1-04-

MP1- 04

MP1 - 04

KOD

KOD

GWINT

GWINT

GWINT

01

01

G 1/2’’

G 1/2’’

G 3/8’’

M 20 x 1,5

02

02

03 wg. zam.

03

04 wg. zam.

,,M1’’

,,M ’’2

SW27

SW24
,,M1’’

,,M’’

,,M’’

,,M ’’2

M20 x 1,5

5
6
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6
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L
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L1

III.A PRZY£¥CZKA MANOMETRYCZNA
Z £¥CZNIKIEM GWINTOWANYM

PN 320

PRZY£¥CZKA

02 02 02PRZYK£AD ZAM. MP1-05-

MP1- 05

III.A PRZY£¥CZKA MANOMETRYCZNA
Z £¥CZNIKIEM DO SPAWANIA

PN 320

MP1 - 05

KOD

01

G 1/2’’

M 20 x 1,5

02

03 wg. zam.

f .....

SW27

SW24

~
8
0

Nakrêtka rzymska

KOD

01

03

04 wg. zam.

02

12 x 1,5

14 x 3

16 x 2

£¹cznik:

£¥CZNIKA

III.A/2

12.2009

12.2009

KOD

01

02

03

04

MATERIA£

13CrMo4-5 15HM

P245GH 20

EN PN

wg. zam.

X6CrNiTi18-10 1H18N9T

KOD

01

02

03

04

MATERIA£

13CrMo4-5 15HM

P245GH 20

EN PN

wg. zam.

X6CrNiTi18-10 1H18N9T

ZPDAZPDA
ZAK£AD PRODUKCJI DOŒWIADCZALNEJ AUTOMATYKI

ZPDAZPDA
ZAK£AD PRODUKCJI DOŒWIADCZALNEJ AUTOMATYKI

PRZY£¥CZKA S£U¯Y DO WYKONYWANIA
PO£¥CZEÑ APARATURY KONTROLNO-POMIAROWEJ
Z INSTALACJ¥ CIŒNIENIOW¥

PRZY£¥CZKA S£U¯Y DO WYKONYWANIA
PO£¥CZEÑ APARATURY KONTROLNO-POMIAROWEJ
Z INSTALACJ¥ CIŒNIENIOW¥
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MP1 - 06

£¹cznik
instalacyjny

13,5

PRZY£¥CZE

02 02 PRZYK£AD ZAM.MP1-06-

MP1- 06

KOD GWINT

01 M 20 x 1,5

G 1/2’’02

03 wg. zam.

£¹cznik instalacyjny

KOD WYKONANIE

01

02

£¹cznik mocuj¹cy

03

02

III.A PRZY£¥CZE WSPORNIKOWE ZAWORU MANOMETROWEGO
PN 320

Wyciêcie we
wsporniku

£¹cznik
mocuj¹cy
zawór

Wspornik

15 R11

mocuj¹cy

2
-4

m
m

:

01

Wykonanie:

02

,,M’’

,,M’’

,,M’’

,,M’’

z nakrêtk¹
typu C

+ £¹cznik instalacyjny 02
£¹cznik mocuj¹cy 01

III.A PRZY£¥CZA PROCESOWE ZE Z£¥CZAMI
SAMOZACISKOWYMI KQH NA W¥¯ PE

PN 6

MP1 - 07

MP1-07

MP1-07-

PRZY£¥CZE PROCESOWE ZE Z£¥CZEM KQH

02 02

£¹cznik prosty z gwintem wewn.
KOD PRZY£¥CZE PROCESOWE

KOD
PRZY£¥CZE

01

01 M20x1,5

02 G 1/2”

02

“M”

02 PRZYK£AD ZAM.

6 x 1

KOD DO WÊ¯¥
PE mm]f [

01

03 10 x 1,5

03

Trójnik z gwintem wewn.

03

f 14 x 2

f 16 x 206

wg. zam.

Z£¥CZA SAMOZACISK. DO WÊ¯A PE:

GWINT WEWN. GWINT ZEWN. DO PRZYSPAWANIA

04

05
TRÓJNIK Z GWINTEM WEW.

£¹cznik prosty z gwintem zewn.

04

Do przyspawania

1/2’’ NPT

07

1/4’’ NPT

,,D’’[mm]

G 3/8’’

~
2

5

05

01 02 03

SW-24SW-24

~
6

0

~
5

0

,,M’’,,M’’

f...

~
4

7

7

,,D’’

f... f...

f...

f...

G
3

/4
’’

04

~80

~
7

0

G 1/2’’

~
3

0
1

5

f...
SW-21SW-15

f 10 x 1
f 8 x 1

06

f 6x 1

SW-21

Uszczelka

05 Z³¹czka samozaciskowa KQH- ,G 3/8’’

02 8 x 1,25

06 Z³¹czka samozaciskowa KQH- ,G 1/2’’

SW-21

SW-24

02

Teflon
uszcz.

III.A/3

12.2009

12.2009

KOD

01

02

03

04

MATERIA£

13CrMo4-5 15HM

P245GH 20

EN PN

wg. zam.

X6CrNiTi18-10 1H18N9T

KOD

01

02

03

MATERIA£

P245GH 20

EN PN

wg. zam.

X6CrNiTi18-10 1H18N9T

ZPDAZPDA
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III.A KOÑCÓWKI DO WÊ¯A
PN 16

MP1 - 08

MP1-08

MP1-08-

KOÑCÓWKI DO WÊ¯A

02 02PRZYK£AD ZAM.

P³aska

Kulista

KOD RODZAJ KOÑCÓWKI

01

02

03 Do spawania

04 Z gwintem wewnêtrznym

05 Z gwintem zewnêtrznym

02

f14

f16,7

4
0

f18

f14

4
0

3
0

KULISTA P£ASKA DO SPAWANIA

KOD GWINT ,,M’’

01

02

03

04 wg. zam.

M 20 x 1,5

01 02 03

fw+3

fw fw fw

RODZAJ KOÑCÓWKI:

GWINT WEWN. GWINT ZEWN.

fw fw

SW-24

SW-24

,,M’’ ,,M’’

1
7

4
5

4
5

2
0

04 05

KOD DO WÊ¯A PCV

01

02

03

04 12

8

6

10

fwewn. mm

05 wg. zam.

G 1/2’’

G 3/8’’

02

12.2009

M20 x 1,5

ODPOWIETRZNIK

02 02 PRZYK£AD ZAM.MP1-09-

MP1- 09

~
5

2

G 3/8’’

G / ’’1 2Lewy

III.A ODPOWIETRZNIK ZERUJ¥CY PRZETWORNIK
DO ZAWORÓW KULOWYCH

PN 63

MP1 - 09

~
5

2

Nakrêtka
manometryczna

Zawór kulowy

KOD WYKONANIE

01

02

03

01 02Wykonanie:

SW-24

Do nakrêtki manometr.

Do z³¹cza samozacisk. KQH 8, 10f f

wg. zam.

III.A/4

00 bez gwintu

w¹¿ PCV
f wewn.

KOD

01

02

03

MATERIA£

P245GH 20

EN PN

wg. zam.

X6CrNiTi18-10 1H18N9T

KOD

01

02

03

MATERIA£

P245GH 20

EN PN

wg. zam.

X6CrNiTi18-10 1H18N9T
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III.A £¥CZNIK REDUKCYJNY INSTALACJI D/d
PN 320

f f25 / 17

f f24 / 17

f f22 / 17

f f18 / 10

f f16 / 10

f f16 / 10

f f14 / 10

f f14 / 8

f f12 / 8

£¥CZNIK REDUKCYJNY
D D
1

50

d
1

d

MP1 - 11

12.2009

02 PRZYK£AD ZAM.MP1-11-

MP1- 11

KOD

KOD

WYMIARY

WYMIARY

01

0102

0203

0304

0405

05 wg. zam.06 wg. zam.

D/D1

d/d1

ZAKRES STOSOWANIA
MPa

20

30

40

10

0
0

300200100 400 500 600 o C

1
4

4

2

2

3

3

Dla mediów ¿r¹cych
250 oC

02 02

12.2009

MP1 - 12III.A TRÓJNIK INSTALACYJNY DO SPAWANIA
PN 320

f f10 / 6

f f14 / 10

f f16 / 10

f f21,3 / 14 f f21,3 / 14 f f21,3 / 14

f f25 / 17 f f25 / 17f f25 / 17

f f10 / 6 f f10 / 6

f f14 / 8 f f14 / 8

f f14 / 10 f f14 / 10

f f16 / 10 f f16 / 10

f f14 / 8

TRÓJNIK INSTALACYJNY

02 PRZYK£AD ZAM.MP1-12-

MP1- 12

KOD KOD KOD
WYMIARY ,,A’’ WYMIARY ,,B’’ WYMIARY ,,C’’

01 01 01

02 02 02

03 03 03

04 04 04

05 05

06 06

05

07 wg. zam. 07 wg. zam.

06

07 wg. zam.

d/d1 d/d1 d/d1

35

7
6

,,B’’

,,C’’

,,A’’

d

d1

ZAKRES STOSOWANIA
MPa

20

30

40

10

0
0

300200100 400 500 600 o C

1
4

4

2

2

3

3

Dla mediów ¿r¹cych
250 oC

III.A/5

KOD

01

02

03

04

05

06

MATERIA£

13CrMo4-5 15HM

P245GH 20

X6CrNiTi18-10 1H18N9T

EN PN

wg. zam.

10CrMo9-10 10H2M

14MoV6-3 13HMF

KOD

01

02

03

04

05

06

MATERIA£

13CrMo4-5 15HM

P245GH 20

X6CrNiTi18-10 1H18N9T

EN PN

wg. zam.

10CrMo9-10 10H2M

14MoV6-3 13HMF

02 02 02
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III.B ODPOWIETRZNIK KOMÓR PRZETWORNIKÓW 1/4” NPT MP2 - 01

MP2-01

MP2-01-

ODPOWIETRZNIK KOMÓR

02 PRZYK£AD ZAM.

~
3
5

1
2
,5

1/4” NPT

12.2009

MP2 - 02

MP2-02

MP2-02-

KOREK ZAŒLEPIAJ¥CY

02 PRZYK£AD ZAM.

III.B KOREK ZAŒLEPIAJ¥CY KOMORY PRZETWORNIKÓW 1/4” NPT

2
4
,51

2
,5

1/4” NPT

III.B/1

KOD

01

02

03

MATERIA£

13CrMo4-5 15HM

X6CrNiTi18-10 1H18N9T

EN PN

wg. zam.

KOD

01

02

MATERIA£

13CrMo4-5 15HM

X6CrNiTi18-10 1H18N9T

EN PN

ZPDAZPDA
ZAK£AD PRODUKCJI DOŒWIADCZALNEJ AUTOMATYKI

ZPDAZPDA
ZAK£AD PRODUKCJI DOŒWIADCZALNEJ AUTOMATYKI

ODPOWIETRZNIK S£U¯Y DO WYKONYWANIA
ODPOWIETRZENIA KOMÓR POMIAROWYCH
PRZETWORNIKÓW I INSTALACJI

KOREK ZAŒLEPIAJ¥CY S£U¯Y DO
ZAMKNIÊCIA KOMÓR POMIAROWYCH
PRZETWORNIKÓW I INSTALACJI
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III.B ŒRUBA 7/16”- 20UNF MOCOWANIA ZAWORÓW ZD-MEZ-...
I NAK£ADEK TYPU MP2-04 DO PRZETWORNIKÓW

H&B, EMERSONA I INNYCH

MP2 - 03

KOD
BA

MP2-03

MP2-03-

ŒRUBA 7/16” - 20 UNF

01

02

02 PRZYK£AD ZAM.

A

7
/1

6
"-

2
0
U

N
F

w
g

D
IN

1
9
2
1
3

Œruba umo¿liwia mocowanie zaworów typu MEZ-...
i nak³adek do przetworników H&B, ROSEMOUNT
i innych.

B

03

04

WYMIAR

1616

2550

2560

2580

02 02

05 wg. zam.

12.2009

III.B NAK£ADKA PO£¥CZENIOWA RUREK IMPULSOWYCH
DO PRZETWORNIKÓW H&B, EMERSON I INNYCH

MP2 - 04

M
1
2

f
1
2
,1

4
1
,3

6
6
,3A

30

KOD WYKONANIE

MP2-04

MP2-04-

NAK£ADKA PO£¥CZENIOWA

01

02

02 PRZYK£AD ZAM.

M12

f12,1; przelot

02 02

KOD
A

01

02

WYMIAR

M20x1,5

R 1/2”

02

03

04

05

1/2”-14NPT/StB1/2”

f14 bez gwintu

wg. zam.

Wykonanie:

01

02

III.B/2

KOD

01

02

03

MATERIA£

13CrMo4-5 15HM

X6CrNiTi18-10 1H18N9T

EN PN

wg. zam.

KOD

01

02

03

MATERIA£

13CrMo4-5 15HM

X6CrNiTi18-10 1H18N9T

EN PN

wg. zam.

ZPDAZPDA
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ZAK£AD PRODUKCJI DOŒWIADCZALNEJ AUTOMATYKI

Nak³adka s³uzy do ³aczenia
zaworu i przetwornikow za
pomoca rurek impulsowych
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MP2 - 05

MP2-05

MP2-05-

USZCZELKA ZBLOCZY ZAWORÓW

02 PRZYK£AD ZAM.

12.2009

III.B USZCZELKA DO Z£¥CZ MANOMETROWYCH M20
MP2 - 06-01

MP2-06-01

MP2-06-01-

USZCZELKA DO Z£¥CZ MANOMETR. M20

02 PRZYK£AD ZAM.

III.B USZCZELKA £¥CZ¥CA ZBLOCZE ZAWORÓW
ZD-MEZ-10,-11,-14

Z PRZETWORNIKIEM LUB JEGO NAK£ADK¥

2

f6,5

f17,5

3
,5

±0
1

f25
-02

f17,8
±01

MP2 - 06-02

MP2-06-02

MP2-06-02-

USZCZELKA DO PRZY£¥CZKI KOMPL. MP1-01-X-01

02 PRZYK£AD ZAM.

1
,5

f20,2

f24,3

III.B/3

KOD

01

02

03

MATERIA£

–

–

FA-CARBO

PTFE

EN PN

wg. zam.

KOD

01

02

MATERIA£

X6CrNiTi18-10 1H18N9T

EN PN

wg. zam.

KOD

01

02

MATERIA£

– PTFE

EN PN

wg. zam.

ZPDAZPDA
ZAK£AD PRODUKCJI DOŒWIADCZALNEJ AUTOMATYKI
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III.B OBEJMA KOMPLETNA DO MOCOWANIA
PRZETWORNIKÓW NA RURZE

MP2 - 07

MP2-07

MP2-07-

OBEJMA

02 PRZYK£AD ZAM.

Obejma kompletna umo¿liwia mocowanie
przetworników na rurze 2”.

12.2009

MP2 - 08

MP2-08

MP2-08-

WSPORNIK

02 PRZYK£AD ZAM.przetworników AMD H&B lub innych do œciany

37,5

72

f9,5

Wspornik kompletny umo¿liwia zamocowanie

lub rury 2". Do mocowania narurze zamówiæ
dodatkowo obejmê kompletn¹ nr rys. MP2-07

III.B DO MOCOWANIA
PRZETWORNIKÓW NA ŒCIANIE

WSPORNIK KOMPLETNY

III.B/4

KOD

01

02

MATERIA£

– 08X II G

X6CrNiTi18-10 1H18N9T

EN PN

KOD

01

02

MATERIA£

– A10+08XII

X6CrNiTi18-10 1H18N9T

EN PN

ZPDAZPDA
ZAK£AD PRODUKCJI DOŒWIADCZALNEJ AUTOMATYKI

ZPDAZPDA
ZAK£AD PRODUKCJI DOŒWIADCZALNEJ AUTOMATYKI
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MP2 - 09

MP2-09

MP2-09-

WSPORNIK

02 PRZYK£AD ZAM.
przetworników ARK H&B lubinnych do œciany

41,4

72

127
2

54

Wspornik kompletny umo¿liwia zamocowanie

lub rury 2". Do mocowania na rurze zamówiæ
dodatkowo obejmê kompletn¹ nr rys. MP2-07

III.B WSPORNIK KOMPLETNY DO MOCOWANIA
PRZETWORNIKÓW NA ŒCIANIE

III.B/5

KOD

01

02

MATERIA£

– 08X II G

X6CrNiTi18-10 1H18N9T

EN PN

ZPDAZPDA
ZAK£AD PRODUKCJI DOŒWIADCZALNEJ AUTOMATYKI
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