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Oznaczenie wymiarowe ko³nierza „K”
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IV.A OS£ONA PROCESOWA CZUJNIKA TEMPERATURY
Z GWINTEM WEWNÊTRZNYM
I KO£NIERZEM PN-EN 1092-1
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13CrMo4-5 15HM

P245GH/P265GH    20

X6CrNiTi18-10

10CrMo9-10

14MoV6-3

1H18N9T

10H2M

13HMF

EN PN

wg. zam.
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