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KARTA  PROGRAMOWANIA RM-20-S1 Nr Strona 1

Stron 7

1  “KARTA  PROGRAMOWANIA” -  umo¿liwia  wykonanie  ustawieñ  konfiguracyjnych, oraz   
sprawdzenie poprawnoœci  dzia³ania  stacyjki.

2  Zestaw przyrz¹dów do uruchomienia regulatora
    Zasilacz 24V DC z mo¿liwoœci¹ regulacji 16...30V
    Woltomierz   V1
    Zadajnik pr¹dowy Z1 , Z2 , Z3
    Miliamperomierz   A1 
    Obci¹¿enie  wyjœcia  binarnego 24VDC/ 30mA
    Przyciski  inicjatorów  obiektowych  P1 , P2 

3  Schemat  stanowiska  pomiarowego
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“UA” - poziom sterowania lokalnego

“SP” - lokalna wartoœæ zadana  (WZ/R)

“rSP” - zewnêtrzna wartoœæ zadana (WZ/S)

“rUA” - poziom  sterowania  zewnêtrznego 

“PArM” - parametryzacja

6
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21 AL
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2 AW

22 P-SS/WZ
Sygna³ do  Systemu: prze³¹czanie
Poziom sterowania / wartoœæ zadana
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5  Obs³uga  regulatora

6  Znaczenie informacji na wyœwietlaczu jest nastêpuj¹ce:

W czasie normalnej pracy regulacjê prowadzi System (Regulator systemowy).
Sygna³  o wartoœci procesowej “PV” dociera  do Systemu , jak  równie¿  do  regulatora  RM-20-S1.
Diody  Led  na  panelu  operatorskim  s¹  zgaszone .
Sygna³ binarny “AL” jest wypracowywany w Systemie i dla AL=Hi oznacza jego sprawnoœæ , wtedy 
sterowanie  prowadzi System na podstawie  wartoœci  zadanej  systemowej  “WZ/S”.
Regulator odczytuje wartoœæ sterowania “SS” ze  swojego wejœcia  analogowego i podaje bez zmian na 
wyjœcie  jako “SS1” - steruj¹c ustawnikiem  si³ownika.
Wejœcie  analogowe  ma  jeszcze  drugie znaczenie: przedstawia  poziom wartoœci zadanej w  Systemie.
Gdy sygna³  binarny P-SS/WZ = Lo , to “SS” przedstawia  poziom  sterowania  przez  System.
Gdy sygna³  binarny P-SS/WZ = Hi , to “SS”  przedstawia  poziom  wartoœci  zadanej  w  Systemie. 
Sygna³  binarny “P-SS/WZ” pochodzi z regulatora i  jest zmieniany w sposób cykliczny w nastêpuj¹cej  
proporcji: kilkanaœcie sekund “P-SS/WZ”= Lo, kilka  sekund “P-SS/WZ”= Hi.
W ten sposób regulator  “odczytuje” wartoœæ zadan¹ Systemu i uaktualnia j¹ w regulatorze.
W  przypadku  uszkodzenia  Systemu  pojawi  siê “AL”= Lo  i sterowanie w sposób automatyczny 
przejmuje  regulator  wtedy  na  jego  panelu  zapali  siê dioda  Led “A”.
Ponowne  prze³¹czenie  w  regulatorze  na  sterowanie  przez  System  jest  mo¿liwe  po  przyciœniêciu 
klawisza “A/R” przez czas  d³u¿szy ni¿ 3 sekundy, pod warunkiem , ¿e “AL” = Hi
Krótkie  naciœniêcie  klawisza  “A/R” prze³¹cza  pomiêdzy  trybami  Auto/Rêka .
Po  wybraniu  trybu  “Rêka” mo¿na przy pomocy przycisków  “+” , “-”. Zmieniæ  poziom  sterowania .
W przypadku  pewnych  uszkodzeñ (awaria przetwornicy zasilaj¹cej) sterowanie bêdzie  automatycznie 
przenoszone   przy pomocy  wy³¹cznie  sprzêtu , wykorzystuj¹c  technikê “By pass”, regulator w  takim 
przypadku  jest  “przezroczysty”.
W  czasie  normalnej  pracy  na  punktowej  linijce  jest  pokazywany b³¹d  uchybu  regulacji (ERR) , 
œrodkowe  wskazanie  œwiadczy o  zerowym  b³êdzie  uchybu.
Wyœwietlacz  w czasie normalnej  pracy pokazuje poziom  sterowania “SS1” , wartoœæ procesow¹ “PV ,
po³o¿enie  organu  nastawczego  “WS” w zale¿noœci od tego  co zosta³o wybrane w czasie konfiguracji.
Sygna³  binarny “AW”  jest  opcjonalny  i  mo¿e  powodowaæ  w  przypadku  jego  aktywnoœci  
dzia³anie  sterowania  w  wybranym  kierunku , na przyk³ad: “zamyka” lub “otwiera”.
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“ConF” - faza konfiguracji

“run?” - potwierdzenie wejœcia do normalnej pracy “Work”

“no” - brak akceptacji  wejœcia do proponowanej fazy

“YES?” - akceptacja  wejœcia do proponowanej fazy

“PrSt” - zerowanie konfiguracji

“CLbr” - kalibracja 3 wejœæ i 1 wyjœcia  (analogowe )

“MEMC” - zerowanie konfiguracji i kalibracji

“ALMLo” - alarm dolny dla zmiennej procesowej

“ALMHi” - alarm górny dla zmiennej procesowej

“AI.t” - sta³a czasowa filtru dla wej. analogowych

“SP.v” - wartoœæ zadana lokalna

“SP.Lo” - ograniczenie dolne SP

“SP.Hi” - ograniczenie górne SP

“Pid.Kp” - wzmocnienie Kp regulatora

“Pid.Ti” - sta³a czasowa ca³kowania Ti

“Pid.Td” - sta³a czasowa ró¿niczkowania Td

“Pid.A” - strefa martwa  nieczu³oœæ

“diS.Fo” - format wyœwietlania , pozycja przecinka

“diS.Lo” - wyœwietlanie w jedn. fiz. dla 0%

“diS.Hi” - wyœwietlanie w jedn. fiz. dla 100%

“Ai.r” - typ wejœæ do wyboru:/ 4 -20 /  20 -4 / 0 -20 / 20 - 0 /

“diS.v” - wybór parametru do wyœwietlania w fazie “WORK”  : SS1 / PV / WS

“diS.SS” - wyœwietlanie w fazie  “Work”  poziomu sterowania SS1

“diS.PV” - wyœwietlanie w fazie  “Work” poziomu zmiennej procesowej PV

“diS.WS” - wyœwietlanie w fazie  “Work”  odwzorowanie wysterowania  WS

“SP.tr” - wybór parametru do œledzenia

“tr.PV” - wybór parametru PV do œledzenia

“tr.rSP” - wybór parametru rSP do œledzenia

“Pid.U0” - wartoœæ sterowania po restarcie

“tr.no” - bez wyboru parametru do œledzenia
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WZ

WZ

WZ

WZ

WZ

WZ

WZ

A/R
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A/R

A/R

A/R

A/R

Tryb    “RÊKA”

Poziom  normalnej  pracy  “WORK”

“UA” - poziom 
 sterowania 
 lokalnego

“rUA” - poziom
 sterowania 
 zewnêtrznego

“SP” - lokalna
 wartoœæ 
 zadana (WZ/R)

“rSP” - zewnêtrzna 
 wartoœæ 
 zadana (WZ/S)

Tryb    “AUTO”

Alarm dolny dla 
zmiennej procesowej

Alarm górny dla 
zmiennej procesowej

Sta³a czasowa filtru
na wejœciach [ sekundy ]

Wartoœæ zadana SP
lokalna [jednostki fizyczne]

Ograniczenie dolne SP
 [jednostki fizyczne]

Ograniczenie górne SP
 [jednostki fizyczne]

Wzmocnienie Kp 
regulatora

Sta³a czasowa 
ca³kowania  Ti [ sekundy ]
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WZ

WZ

WZ

WZ

WZ

WZ

WZ

A/R

A/R

A/R

A/R

Sta³a czasowa 
ró¿niczkowania Td [sekundy ]

Strefa martwa
nieczu³oœæ [ jednostki fizyczne ]

WZ
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WZ
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WZ

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

Alarm dolny dla 
zmiennej procesowej

Alarm górny dla 
zmiennej procesowej

Sta³a czasowa filtru
na wejœciach [ sekundy ]

Wartoœæ zadana SP
lokalna [jednostki fizyczne]

Ograniczenie dolne SP
 [jednostki fizyczne]

Ograniczenie górne SP
 [jednostki fizyczne]

Wzmocnienie Kp 
regulatora

Sta³a czasowa 
ca³kowania  Ti [ sekundy ]
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WZ

WZ

WZ

WZ
WZ

WZ

A/R

A/R

A/R

A/R

Sta³a czasowa 
ró¿niczkowania Td [sekundy ]

Strefa martwa
nieczu³oœæ [ jednostki fizyczne ]

WZ

WZ

WZ

WZ
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WZ
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WZ
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WZ

WZ
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A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

Wyœwietlanie na 
wyœwietl.dla 0% [jedn. fizyczne]

Wyœwietlanie na 
wyœwietl.dla 100% [jedn. fizyczne]

Format wyœwietlania
przecineka [ jednostki fizyczne ]

Wartoœæ zadana SP
lokalna [jednostki fizyczne]

Typ wejœæ : 4-20 /
20-4 / 0-20 / 20-0 [ mA ]

Wybór param. do  
wyœwietlania : SS / PV / WS

Wybór param. do  
œledzenia : no / PV / rSP

Wartoœæ sterow.
po restarcie [% ]

Conf - do ostatnio 
u¿ywanego parametru

Work - przejœcie
do normalnej pracy
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WZ

WZ

WZ

WZWZ

WZ

WZ

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

A/R

Conf - do ostatnio 
u¿ywanego parametru

Clbr - opcja tylko
dla Serwisu 

Ustawiæ na zadajniku 4.0 mA dla wejœcia WS

Ustawiæ na zadajniku 4.0 mA dla wejœcia PV

Ustawiæ na zadajniku 16.0 mA dla wejœcia PV

Ustawiæ na zadajniku 4.0 mA dla wejœcia SS

Ustawiæ na zadajniku 16.0 mA dla wejœcia SS

Przy pomocy przycisków “+” ,” -” 
ustawiæ 4.0 mA na wyjœciu SS1

Przy pomocy przycisków “+” ,” -” 
ustawiæ 16.0 mA na wyjœciu SS1

Ustawiæ na zadajniku 16.0 mA dla wejœcia WS

Powrót do fazy Conf

Work - przejœcie
do normalnej pracy

Uwaga: co 12 miesiêcy nale¿y sprawdziæ poprawnoœæ
 kalibracji kana³ów analogowych
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