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1  “KARTA  PROGRAMOWANIA” -  umo¿liwia  wykonanie  ustawieñ  konfiguracyjnych, oraz   
sprawdzenie poprawnoœci  dzia³ania  stacyjki.

2  Zestaw przyrz¹dów do uruchomienia stacyjki
    Zasilacz 24V DC z mo¿liwoœci¹ regulacji 16...30V
    Zadajnik pr¹dowy Z1 , Z2 
    Obci¹¿enie  wyjœcia  binarnego
    Przyciski  inicjatorów  obiektowych  P1 ¸  P11 

3  Schemat  stanowiska  pomiarowego

3

15
17

4

13

11

1 25

16

SSR-24

Zasilacz
24V DC

Z2
0...20mA

+
-

Z1
0...20mA

+
-

4 x 24V DC/30mA

2 x 24V DC/400mA

AL

TEST

Uk³ad  pomiarowy  do  sprawdzania  poprawnoœci  dzia³ania   SSR-24

P1

P6

P2

P7RÊKA

WZ

WZ+

WZ-

E/WZ+

E/WZ-

RR+

RR-

PO£.+7

20

22

9

5

19

4   Opis  pinów  z³¹cza  obiektowego
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“Pozycja przecinka” -  umo¿liwia wybór po³o¿enia przecinka

“ Filtr”  -  sta³a czasowa filtru  dla wejœcia analogowego

“Strojenie” -   strojenie  wejœæ  analogowych  (opcja dla  “Serwisu”)

“Test” -  umo¿liwia wpisanie konfiguracji “fabrycznej”

“Fabryczne” -  komunikat w momencie  wpisywania  konfiguracji “fabrycznej”

“Bright” -  umo¿liwia ustawienie stopnia jasnoœci œwiecenia wyœwietlacza i LED
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5  Znaczenie prezentowanych  informacji na wyœwietlaczu jest nastêpuj¹ce:

“InIc” -  inicjalizacja  - umo¿liwia wykonanie ustawieñ konfiguracyjnych

“Rêka” -  wznowienie pracy po pojawieniu siê napiêcia zasilania  -  wybrane w opcji “InIc”

“Auto”  -  wznowienie pracy po pojawieniu siê napiêcia zasilania  -  wybrane w opcji “InIc”

“Wejœcie analogowe” -  “E/WZ”  -  uchyb regulacji / odczyt wartoœci zadanej 

“Wejœcie analogowe” -  “PO£.”  -  sygna³ po³o¿enia organu nastawczego

“Typ zakresu”  wejœcia “E/WZ”:  0¸20mA  lub  4¸20mA  

“Typ zakresu”  wejœcia “PO£.”:  0¸20mA  lub  4¸20mA  

“Wartoœæ dolna”  zakresu wejœcia pr¹dowego “E/WZ” 

“Wartoœæ dolna”  zakresu wejœcia pr¹dowego “PO£.” 

“Wartoœæ górna “  zakresu wejœcia pr¹dowego “E/WZ”

“Wartoœæ górna “  zakresu wejœcia pr¹dowego “PO£.”

Przejœcie do normalnej pracy po wznowieniu napiêcia zasilania lub po sygnale “Reset”

22 RÊKA Tryb pracy  “Auto”- R=Lo, “Rêka”-R=Hi   
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Sygna³  do odczytu wartoœci zadanej
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SR-

BO

Kontrola ruchu “otwiera”

Stop od krañcówki “otwiera”

Kontrola ruchu  “zamyka”

Stop od krañcówki “zamyka”

Zbiorczy sygna³ przeci¹¿enia

Sterowanie obiektu “zamyka”
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Tryb pracy  M/ZD = Lo  “miejscowe”
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Wejœcie do trybu “Konfiguracja” 
Przy wy³¹czonym zasilaniu , wcisn¹æ klawisz “+” i go przytrzymuj¹c  - w³¹czyæ zasilanie , na wyœwietlaczu
pojawi siê “----” a nastêpnie “InIc”.
Wyjœcie do normalnej pracy nastêpuje po zadeklarowaniu wstawieñ konfiguracyjnych i ponownym 
w³¹czeniu zasilania stacyjki lub przez u¿ycie przycisku “Reset” znajduj¹cego siê wewn¹trz stacyjki.
Istnieje drugi , alternatywny sposób wejœcia w tryb “Konfiguracja”.

W czasie normalnej pracy nale¿y przez kilka sekund przycisn¹æ klawisz “WZ” a¿ do pojawienia siê “InIc”.
Powrót do normalnej pracy nastêpuje po zadeklarowaniu ustawieñ konfiguracyjnych i ponownym 
przyciœniêciu przycisku “WZ” przez kilka sekund.

UWAGA : Co 12 miesiêcy nale¿y sprawdziæ poprawnoœæ kalibracji kana³ów analogowych.

Przyczyna  b³êduLp.

1

2

3

4
5

6

7

8

9

Wyœwietlacz

Przekroczona  wartoœæ   minimalna  pr¹du  I < 3.25 mA

Przekroczona  wartoœæ  maksymalna  pr¹du   I > 22.5 mA

B³¹d  sumy  kontrolnej  CRC   EEPROM  -  sprawdziæ  parametry  konfig.

ERR-ULH :  zbyt ma³a ró¿nica pomiêdzy  UL i UH< 50 ziaren

ERR-PLH :  zbyt ma³a ró¿nica pomiêdzy  PL i PH< 50 ziaren

ERR-UL: z³a wartoœæ zakresu min.

ERR-PL: z³a wartoœæ zakresu min.

ERR-UH : z³a wartoœæ zakresu max.

ERR-PH : z³a wartoœæ zakresu max.

6  Praca
Stacyjka po za³¹czeniu zasilania przechodzi automatycznie do normalnej pracy.
Klient  otrzymuje  stacyjkê ustawion¹  z  pocz¹tkowymi  parametrami  konfiguracyjnymi  zwanymi  konfiguracj¹
“fabryczn¹”.
Aby zmieniæ  te nastawy  wed³ug swoich  potrzeb , nale¿y wejœæ w tryb  “Konfiguracja”.

 

7  Obs³uga sygna³u awarii sterownika  - “AL”.

Po wyst¹pieniu sygna³u awarii sterownika  (sygna³ AL = Lo) nastêpuje automatyczne przejœcie do trybu 
“RÊKA,  a  po ustaniu awarii (sygna³ AL = Hi) powraca tryb ustanowiony przed pojawieniem siê  tego 
sygna³u.

8  Nastawy   “fabryczne”

Po wybraniu w opcji “TEST”  -   “FABR” , mamy wczytan¹ konfiguracjê pocz¹tkow¹  -  fabryczn¹

         “Re”      -    wznowienie po zaniku zasilania w trybie  “Rêka”
          Wejœcia analogowe:   E/WZ  ,  PO£.  - typ   4 ¸ 20 mA   zakres   0.0 ¸ 100.0
          “Dot”    -    pozycja przecinka:    xxx.x
          “Filt”    -    sta³a czasowa filtru:  0,5s.
          “BriG”  -   50% jasnoœci œwiecenia wyœwietlacza

9   Kody  b³êdów

UWAGA:  Po wyst¹pieniu b³êdu od  “Er-3” do “Er-8”  wciœniêcie klawisza “A/R” powoduje 
automatyczne przejœcie do trybu “konfiguracja”.

Opis dzia³ania stacyjki jest zawarty w Karcie katalogowej. 
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DLA 0mA

LICZBA 
IMPULSÓW
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LICZBA 
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LICZBA 
IMPULSÓW
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WARTOŒÆ 
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po przyciœniêciu czekaæ
kilka sekund *

*

opcja tylko dla serwisu

opcja tylko dla serwisu

“In-U” - wejœcie “E/WZ”

“In-P” - wejœcie “PO£.”
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