ZPDA

KARTA PROGRAMOWANIA

SSR-24

Strona 1

Nr

Stron 4

1 “KARTA PROGRAMOWANIA” - umozliwia wykonanie ustawien konfiguracyjnych, oraz

sprawdzenie poprawno$ci dziatania stacyjki.

2 Zestaw przyrzadow do uruchomienia stacyjki
Zasilacz 24V DC z mozliwoscia regulacji 16...30V
Zadajnik pradowy Z1 , Z2
Obciazenie wyjscia binarnego
Przyciski inicjatorow obiektowych P1 + P11

3 Schemat stanowiska pomiarowego
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Uktad pomiarowy do sprawdzania poprawnosci dziatania SSR-24

4 Opis pinow zlacza obiektowego

I |+24V DC Zasilanie
25 |GND OBJ.
20 | E/WZ+ Al Uchyb regulacji / odczyt

7 | EWZ- warto$ci zadanej

3 | POL.+ Odwzorowanie potozenia

Al

17 | POL.— organu nastawczego
15 | ZEZW BI Sygnat zezwolenia na sterowanie

6 | RR+ BI Sterowanie przez sterownik na “zamyka”
18 | RR- BI Sterowanie przez sterownik na “otwiera”
21 | AL BI Sygnal sprawnosci sterownika

2 | TEST BI Test diod LED na panelu

Zaktad Produkcji Doswiadczalnej Automatyki Sp. z 0.0., 63-400 Ostrow WIkp., ul. Wysocka 46

tel./fax (062) 737-47-82, tel. (062) 737-47-90, www.zpda.com.pl




ZPDA

KARTA PROGRAMOWANIA SSR-24 Nr Strona 2
Stron 4
13 | RUCHL BI | Kontrola ruchu “otwiera”
11 | STOPL BI Stop od krancowki “otwiera”
12 | RUCHP | BI | Kontrolaruchu “zamyka”
10 | STOPP BI Stop od krancowki “zamyka”
24 | PRZEC BI Zbiorczy sygnal przeciazenia
14 | M/ZD BI | Tryb pracy M/ZD =Lo “miejscowe”
4 SR+ BO | Sterowanie obiektu “zamyka”
16 SR— BO | Sterowanie obiektu “otwiera”
22 REKA BO |Tryb pracy “Auto”- R=Lo, “Reka”-R=Hi
12 WZ BO |Sygnat do odczytu warto$ci zadane;j
11 WZ+ BO | Sygnat do zwigkszenia wartos$ci zadane;j
10 WZ- BO |Sygnat do zmniejszenia wartosci zadane;j

5 Znaczenie prezentowanych informacji na wyswietlaczu jest nastepujace:

inlc

rE

AUto

in-U

Uu-t

Przejsécie do normalnej pracy po wznowieniu napigcia zasilania lub po sygnale “Reset”
“Inlc” - inicjalizacja - umozliwia wykonanie ustawien konfiguracyjnych

“Reka” - wznowienie pracy po pojawieniu si¢ napigcia zasilania - wybrane w opcji “Inlc”
“Auto” - wznowienie pracy po pojawieniu si¢ napigcia zasilania - wybrane w opcji “Inlc¢”
“Wejscie analogowe” - “E/WZ” - uchyb regulacji / odczyt wartosci zadane;j

“Typ zakresu” wejscia “E/WZ”: 0+20mA lub 4+20mA

“Warto$¢ dolna” zakresu wejsécia pradowego “E/WZ”

“Warto$¢ gorna “ zakresu wejscia pradowego “E/WZ”

“Wejscie analogowe” - “POL.” - sygnat potozenia organu nastawczego

“Typ zakresu” wejscia “POL.”: 0+20mA lub 4+20mA

“Warto$¢ dolna” zakresu wejscia pradowego “POL.”

“Warto$¢ gorna “ zakresu wejscia pradowego “POL.”

“Pozycja przecinka” - umozliwia wybdr potozenia przecinka

“Filtr” - stala czasowa filtru dla wejscia analogowego

“Strojenie” - strojenie wej$¢ analogowych (opcja dla “Serwisu”)

“Test” - umozliwia wpisanie konfiguracji “fabrycznej”

“Fabryczne” - komunikat w momencie wpisywania konfiguracji “fabryczne;j”

“Bright” - umozliwia ustawienie stopnia jasno$ci $wiecenia wyswietlacza i LED

Zaktad Produkcji Doswiadczalnej Automatyki Sp. z 0.0., 63-400 Ostrow WIlkp., ul. Wysocka 46

tel./fax (062) 737-47-82, tel. (062) 737-47-90, www.zpda.com.pl —




ZPDA

KARTA PROGRAMOWANIA SSR-24 Nr Strona 3

Stron 4

6 Praca

Stacyjka po zataczeniu zasilania przechodzi automatycznie do normalnej pracy.

Klient otrzymuje stacyjkg ustawiona z poczatkowymi parametrami konfiguracyjnymi zwanymi konfiguracja
“fabryczng”.

Aby zmieni¢ te nastawy wedlug swoich potrzeb , nalezy wejs¢ w tryb “Konfiguracja”.

Wejscie do trybu “Konfiguracja”

Przy wytaczonym zasilaniu , wcisnaé klawisz “+” 1 go przytrzymujac - wlaczy¢ zasilanie , na wyswietlaczu
pojawi sig¢ “----" a nastepnie “Inlc”.

Wyijscie do normalnej pracy nastgpuje po zadeklarowaniu wstawien konfiguracyjnych i ponownym

wlaczeniu zasilania stacyjki lub przez uzycie przycisku “Reset” znajdujacego si¢ wewnatrz stacyjki.

Istnieje drugi , alternatywny sposob wejscia w tryb “Konfiguracja”.

W czasie normalnej pracy nalezy przez kilka sekund przycisna¢ klawisz “WZ” az do pojawienia si¢ “Inlc”.
Powrdt do normalnej pracy nastgpuje po zadeklarowaniu ustawien konfiguracyjnych i ponownym
przycisnigciu przycisku “WZ” przez kilka sekund.

Opis dziatania stacyjki jest zawarty w Karcie katalogowe;.
UWAGA : Co 12 miesiecy naleiy sprawdzi¢ poprawnosé kalibracji kanatéow analogowych.

7 Obsluga sygnalu awarii sterownika - “AL”.

Po wystapieniu sygnatu awarii sterownika (sygnat AL = Lo) nastgpuje automatyczne przejscie do trybu
“REKA, a po ustaniu awarii (sygnal AL = Hi) powraca tryb ustanowiony przed pojawieniem si¢ tego
sygnatu.

8 Nastawy “fabryczne”

Po wybraniu w opcji “TEST” - “FABR” , mamy wczytana konfiguracj¢ poczatkowa - fabryczna

“Re” - wznowienie po zaniku zasilania w trybie “Reka”

Wejscia analogowe: E/WZ , POL. -typ 4 +20 mA =zakres 0.0+ 100.0
“Dot” - pozycjaprzecinka: XxX.X

“Filt” - stala czasowa filtru: 0,5s.

“BriG” - 50% jasno$ci $wiecenia wy$wietlacza

9 Kody bledow

Lp)| WySwietlacz Przyczyna bledu
1 L--- Przekroczona warto§¢ minimalna pradu I <3.25 mA
2| H--- Przekroczona warto§¢ maksymalna pradu 1>22.5 mA
3| ErEP Btad sumy kontrolnej CRC EEPROM - sprawdzi¢ parametry konfig.
4 Er-3 ERR-ULH : zbyt mata r6znica pomigdzy UL i UH< 50 ziaren
5| Er-NH ERR-UL: zta warto$¢ zakresu min.
6 Er-5 ERR-UH : zta warto$¢ zakresu max.
7 Er-6 ERR-PLH : zbyt mala r6znica pomigdzy PL i PH< 50 ziaren
8| Er-1 ERR-PL: zta warto$¢ zakresu min.
9] Er-8 ERR-PH : zta warto$¢ zakresu max.

UWAGA: Po wystapieniu bledu od “Er-3” do “Er-8” wcisnigcie klawisza “A/R” powoduje
automatyczne przejscie do trybu “konfiguracja”.
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