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1  “KARTA  PROGRAMOWANIA” -  umo¿liwia  wykonanie  ustawieñ  konfiguracyjnych, oraz   
sprawdzenie poprawnoœci  dzia³ania  stacyjki.

2  Zestaw przyrz¹dów do uruchomienia stacyjki
    Zasilacz 24V DC z mo¿liwoœci¹ regulacji 16...30V
    Woltomierz   V1
    Zadajnik pr¹dowy Z1
    Miliamperomierz   A1
    Obci¹¿enie  wyjœcia  binarnego
    Przyciski  inicjatorów  obiektowych  P1, P2 ,P3

3  Schemat  stanowiska  pomiarowego
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5  Znaczenie  wyœwietlanych informacji na wyœwietlaczu jest nastêpuj¹ce:

 “Inicjalizacja” -  umo¿liwia wykonanie ustawieñ konfiguracyjnych

“ Wersja”      -       wersja pracy do wyboru

  “ Wersja 1”  -       praca z uk³adem sterowania miejscowego

  “ Wersja 2”  -       praca  jako samodzielny zadajnik 

  “ Tryb”  -   umo¿liwia wybór trybu pracy, obowi¹zuj¹cy po wznowieniu zasilania   

  “Zdalne”   -  wznowienie  pracy po pojawieniu siê napiêcia  zasilania -  wybrane w opcji “Tryb”

  “Miejscowe”   -  wznowienie  pracy po pojawieniu siê napiêcia  zasilania -  wybrane w opcji “Tryb”

  “ Wejœcie analogowe”  -  “WS” -  po³o¿enie organu nastawczego

  “ Wyjœcie analogowe”  -  “SS”  -   poziom wysterowania  organu nastawczego

  “ Display”    -    wielkoœæ prezentowana na wyœwietlaczu do wyboru

Na wyœwietlaczu pokazywany bêdzie sygna³ wejœciowy “WS”

Na wyœwietlaczu pokazywany bêdzie sygna³ wyjœciowy  “ SS”

“Wartoœæ dolna”  zakresu wejœcia  pr¹dowego  “WS”

“Wartoœæ dolna”  zakresu wyjœcia  pr¹dowego  “SS”

“Wartoœæ górna”  zakresu wyjœcia  pr¹dowego  “SS”

“Wartoœæ górna”  zakresu wejœcia  pr¹dowego  “WS”

“Pozycja przecinka” -  umo¿liwia wybór po³o¿enia przecinka

“ Filtr”  -  sta³a czasowa filtru  dla wejœcia analogowego

“Strojenie” -   strojenie wej./wyj. analogowych (opcja dla  “Serwisu”)

“Test” -  umo¿liwia wpisanie konfiguracji “fabrycznej”

“Fabryczne” -  komunikat w momencie  wpisywania  konfiguracji “fabrycznej”

“Bright” -  umo¿liwia ustawienie stopnia jasnoœci œwiecenia wyœwietlacza i LED

“Typ zakresu”  wejœcia   analogowego:  0¸20mA  lub   4¸20mA

“Typ zakresu”  wyjœcia  analogowego :  0¸20mA  lub   4¸20mA

6   Wersje  pracy

Stacyjka mo¿e pracowaæ w dwóch wersjach:

“Wersja 1” - wspó³praca ze sterowaniem “Miejscowym”
 Funkcjonuje w dwóch trybach pracy:
  Sterowanie  “Zdalne”
  Sterowanie  “Miejscowe”

“Wersja 2” - samodzielny zadajnik sygna³u steruj¹cego (pr¹dowy lub napiêciowy)



ZPDAZPDA

Zak³ad Produkcji Doœwiadczalnej Automatyki Sp. z o.o., 63-400 Ostrów  Wlkp., ul. Wysocka  46  
tel./fax (062) 737-47-82, tel. (062) 737-47-90, www.zpda.com.pl

KARTA  PROGRAMOWANIA SSR-33 Nr Strona 3

Stron  5

Opis  dzia³ania stacyjki jest zawarty w Karcie katalogowej

Co 12 miesiêcy nale¿y sprawdziæ poprawnoœæ kalibracji kana³ów  analogowych.

7  Nastawy “fabryczne”
 
Po  wybraniu w opcji   “test” -  “fabr” , mamy  wczytan¹   konfiguracjê   pocz¹tkow¹ - fabryczn¹:

    “Ver 1”        -    wspó³praca  stacyjki z  miejscem  zainstalowania  napêdu
    “ Zdn”         -    wznowienie  po  zaniku  zasilania  w  trybie  “Zdalne”
    “Display”    -    wyœwietlacz   bêdzie  pokazywa³  sygna³  wejœciowy  “WS” 
     “Ain”         -    wejœcie  “WS”    4¸20mA       0¸100.0
     “Aout”       -    wyjœcie  “SS”     4¸20mA       0¸100.0    
     “dot”          -    pozycja  przecinka        000.0
      “Filt”         -    sta³a  czasowa  filtru       0,5s.
     “Brig”        -    jasnoœæ  œwiecenia  wyœwietlacza  i diod  led    50%

8  Kody  b³êdów

Sygnalizacja b³êdów na wyœwietlaczu stacyjki

      

   “Konfiguracja”
Wejœcie do trybu “Konfiguracja “ 
Przy wy³¹czonym zasilaniu wcisn¹æ klawisz “+” i go przytrzymuj¹c - w³¹czyæ zasilanie,
na wyœwietlaczu pojawi siê “----” , a nastêpnie “InIc”.
Wyjœcie do normalnej pracy nastêpuje po zadeklarowaniu ustawieñ konfiguracyjnych i 
ponownym w³¹czeniu stacyjki.

Istnieje drugi alternatywny sposób weœcia w tryb “Konfiguracja”
W czasie normalnej pracy nale¿y przez ok. 3 sek. przycisn¹æ jednoczeœnie klawisze “-” i “+”,
a¿ do pojawienia siê “InIc”.
Wyjœcie do normalnej pracy nastêpuje po zadeklarowaniu ustawieñ konfiguracyjnych i
ponownym jednoczesnym przyciœniêciu klawiszy “-” i”+”przez kilka sekund.
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Wyœwietlacz

Przekroczona  wartoœæ   minimalna  pr¹du  Iwej. < 3.25 mA  (dla 4¸20mA)

Przekroczona  wartoœæ  maksymalna  pr¹du   Iwej. > 22.5 mA

B³¹d  sumy  kontrolnej  CRC   EEPROM  -  sprawdziæ  parametry  konfig.

 Zbyt ma³a ró¿nica pomiêdzy  In-L i In-H< 50 ziaren

Zbyt ma³a ró¿nica pomiêdzy  Ou-L i Ou-H < 50 ziaren

Wprowadzona wartoœæ “In-L”nie da siê przedstawiæ na wyœwietlaczu

Wprowadzona wartoœæ “In-H”nie da siê przedstawiæ na wyœwietlaczu
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Komunikat w momencie wpisywania 
konfiguracji “fabrycznej”
Wpis trwa kilka sekund

Strona  4
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